Montageanleitung fur VNG-Gerate
am Beispiel VNG 701

Repair Guide / Assembly Instruction
for Honsel VNG-Series
blind rivet nut tools
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Umformtechnik GmbH

Postfach 1262/1263 - 58718 Frondenberg/Ruhr
fon  Verkauf Inland  +49 (0) 2373 755 300
fon  Verkauf Ausland +49 (0) 2373 755 400
fax ~ +49 (0) 2373 755 600

email info@honsel.de

web  http:/www.honsel.de






Hinwelise zur Demontage
am Beispiel
des Gerates VNG 701

Note: This repair guide
shows as an example
the repair of the
Honsel VNG 701
blind rivet nut tool.
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Kontrolle vor Aufnahme in die Montagevorrichtung:

1. Bei rollierfer Stahl-Buchse auf eine saubere
Oberflache achten. (Kratzer, Riefen, etc.)
Leichte Wasserflecken storen nicht.

2. Darauf achten, dafl 0O-Ring 12x1,5 vorhanden ist.

Anschliefend Griffgehduse in die Montagevorrichtung
aufnehmen, Griffteil senkrecht nach unten.
Gewinde M52x2 in Richtung Monteur

(Wf/f
((((/(/(((/

before inlay the VNG-tool into
the assembly device check-up the
following points:

1. The steel bushing must have
a clean surface (observe
that there is no scraper
or groove etc.)

2. Observe that the
O-ring 12x1.5 is existent.

701_1C



nach Einlage
einfeften
after
inserting the
O-ring and step
seal engine
grease slightly

Zuerst O-Ring in den Absafz einlegen

und mit Stepseal-Werkzeug auf Anschlag
dricken. Anschlieflend Stepseal auf Werk-
zeug aufnehmen - zurlckversetzte Kante

in Richtung Druckraum - und in den O-Ring
eindricken. Danach Absatz einfetten.
Kontrolle mit Taschenlampe auf richtige
Lage (zurlickversetzte Kante des Stepseals
nicht sichtbar).

Insert the O-ring into the orifice.
Then insert the step-seal tool up
to the stop.

Afterwards slip step seal onto the
tool with the indented part of the
seal pointing towards the pressure
area.

The step seal is then pressed into
the O-ring. Apply a light coat of
engine grease into the orifice.
Check the right positioning of the
step seal with a torch (indented part
of the seal is not visible).

701_1D



Zylinderstift mit Loctite leicht in
das Griffgehause einsetzen.

Put the cylinder pin with loctite
into the hydraulic housing.

— X
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mit Loctite
einschrauben

to screw
with loctite
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Schlduche mit eingesteckfer Schlauchtdlle

mit Loctite in das Griffgehause einschrauben.

Langer Schlauch schwarz ca. 300mm

Kurzer Schlauch blau ca. 85mm

Nach einschrauben Knickschutzfeder ganz nach
unfen schieben.

Hose with sticked spout screwed with
loctite into the hydraulic housing.
Long hose black about 300 mm
Short hose blue about 85 mm

The guard-spring must be pushed
whole down, after screwing.

701_1F
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Long hose (black hose)
left-justified and between
plastic pin and aluminium
part depress.

Rechtslauf

right rotary
(clockwise) o

Langerer Schlauch (schwarzer Schlauch)
nach links ausrichten und zwischen Kunst-
stoffstift und Aluminiumteil eindricken.

Linkstauf

/" left rotary
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Stofel an gréferem Durchmesser leicht ein-
leicht einfetten fettfen und in das Griffgehduse einfidhren.

grease lightly

At the larger diameter of the tapped
there must be lightly grease and
introduce it into the hydraulic
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TT schwarzer Schlauch

‘ / black hose

Blauer Schlauch {ca. 300mm)an die zurlck-
versetze Einprefischlauchtidlle und schwarzer
Schlauch (ca. 300mm) an die danebenliegende
Einprefischlauchtille aufstecken.

blue hose

blauer Schlauch/
AP
’ll

\,L Anschlieflend Ventil mit aufgestecken Schlduchen
» an kurzen blauen Schlauch am Griffgehduse auf-
stecken.

Blue hose (about 300 mm) and black
hose (about 300 mm) will be sticked on
the spout. The valve with sticked
hoses must be sticked on the short
blue hose at the hydraulic housing.
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Ventil an beiden Stofleln teicht einfetten
anschlieflend O-Ring 2x1 auf den unteren
Ventilstofel auffadeln.

Both pins grease lightly.
Stick the O-ring 2x1 on the pin below.

leicht einfeften
grease lightly

>
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Dricker dricken und Ventil auf die her-
vorstehenden Stoflel aufstecken.

Trigger must be pushed and bear on the
valve on the pins.

701_1L



Blauer Schlauch unter schwarzem Schlauch
im Griffgehduse zwischen aduflerem Kunst-
stoffrand und den Kunststoffstiften ganz
herrumfuhren.
Danach unter dem Ventil zur Nase des Griff-
gehauses fuhren, dabei auf Lage achfen:
:i -blauer Schlauch rechts

-lédngerer schwarzer Schlauch in der Mitfe

schwarzer Schlauch -kUrzerer schwarzer Schlauch links

schwarzer Schlauch N

blauer Schlauch

schwarzer Schlauch
oben

@
N
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black hose
above

black hose

black hose

blue hose

701_1M

Shepherd the blue hose under black
hose in the hydraulic housing between
the other plastic side and the plastic
pins.

Thereafter shepherd the hose under the
valve to the nose of the hydraulic
housing. (Attention: Lie of the hose!)

— blue hose right

— long black hose in the middle

)
\




am unteren Durchmesser nicht verklemmt.
Anschlieflent vier zuvor eingefefteten Senk-
schrauben M6x20 in den Gewindedeckel stecken
und mit Druckluftschrauber anziehen. Danach

mit Drehmomentschlissel auf 110 dN/m nachziehen.

-
Gewindedeckel in die Prefpassung am Griff-
gehdause mit Kunststoffhammer leicht ein-
schlagen. Darauf achten, dafl sich das Ventil

701_1IN



Slightly hit the threaded cover into

the hydraulic housing with a plastic
hammer. Please make sure that the
valve can not deadlocked at he
diameter below. Then inside the greased
screws into the threaded cover and
fasten. Then fasten screws with a
torque screwdriver to 110 dN/m.
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2>
<_J

701_1IN



Stick two tooth lock
washer with two screws
M3x8 into the threaded
cover and fasten them
with a screwdriver.

To test the valve;
Affiliate air pressure on
the short black hose and
push the trigger.
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Zwei Zahnscheiben mit zwei Schrauben M3x8

in den Gewindedeckel stecken und mit Druck-
luftschrauber anziehen. Anschlieflend mit
Schraubendreher festziehen.

Ventil testen:

An kurzen schwarzen Schlauch Druckluft an-
schlieflen und Dricker dricken.

Danmach Montagevorrichtung schwenken, Kolben-
teil senkrecht nach unten in Richtung Monteur.

schwarzer Schlauch

\\\Q\
N
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black hose
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zuerst ineinanderlegen

First of all:
clamp step seal and
O-ing together

701_2B

Stepseal #12 in 0-Ring einlegen. Anschlieflend

auf die Stange des Stepseal-Wkz. aufnehmen und

in das Griffgehause einféadeln.

ACHTUNG: Zurlckversetzte Kante des Stepseals
in Richtung Druckraum.

Danach Stepseal-Werkzeug wenden.

Clamp step seal (g12) into O-ring.
Then thread the two rings onto the
step-seal tool rod and insert into

the hydraulic housing.

ATTENTION: Indented part of the seal
points towards the pressure area.
Afterwards turn step-seal tool around.



? Nach Wenden des Stepseal-Wkz. Stepseal
‘ im Griffgehduse auf Anschlag eindrlicken.

Danach Kontrolle mit der Taschenlampe,
zuruckversetzte Kante mufl sichfbar sein.

After having turned the step-seal
tool around the step seal is pressed
into the orifice of the hydraulic
housing (piston part).

Then check the positioning of the
step seal with a torch. The
indented part of the seal is visible.

701_2C



Fuhrungsring auf Dorn mittels Fett aufnehmen
und unter leichten Drehbewegungen einsetzen.

Take up the guiding ring with the
spike (greased).

The guiding ring is then inserted
into the hydraulic housing with
slight turning movements of the
spike.




Sicherungsring mit Montagezange |1 in die vor-
gesehene Nut im Griffteil einsetzen. Auf richtigen
Sifz in der Nut achten, gegebenenfalls mit der
Zange etwas nachdricken.

Insert safety ring with special pliers |1
into the provided groove of the hydraulic
housing. Take care that the ring is
positioned in the right place.
If necessary, press the pliers onto the
ring until it snaps into the groove. The
turn assembly device around until the
piston part of the hydraulic housing lies
in a horizontal position underneath the
fulcrum.

701_2E



Beide Luftrohre in das Griffgehause einstecken.
Darauf achten, dafl auf dem linken Luftrohr kein
O-Ring in dem Einstich sitzt. {(dient zu Entliftung
des Ventils spdter)

Anschlieflend beide einfeffen.

Danach Montagevorrichtung schwenken, Kolbenteil
waagrecht nach unten, Gewinde in Richtung Monteur.

kein 0O-Ring

no O-ing Stick both airtubes into the hydraulic
housing. Please value that there is no
O-ring on the left airtube (of the
valve).
Subsequently greased both.

701_2F



Hydraulikkolben in EinfUhrhilse einstecken. Ein-
fihrhilse und Stepseal einfetfen. Anschliefend
eingefettet in das Griffgehause eindricken,

Darauf achten, dafl Stepseal nicht beschadigt wird.

Stick the hydraulic piston into the
spearhead sleeve.

Subsequently greased and depress into
the hydraulic housing. Value that the
step seal can not damaged.

701_2G
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Hydraul ikkolben in EinfUhrhtilse einstecken. Ein-
fUhrhilse und Stepseal einfetten. Anschliefend
eingefettet in das Griffgehduse eindricken,

Darauf achten, dah Stepseal nicht beschadigt wird.

The hydraulic piston is mounted into
the hydraulic housing.

\\\\\\.ﬂ
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Druckfeder (ber Hydraulikkolben fUhren und mit
Druckmutter mit Gabelschlissel SW17 aufschrauben
und méNig bis auf den Gewindeauslauf anziehen.
Anschlieflend Montagevorrichtung schwenken, Griff-
teil senkrecht nach unten, Gewinde M52x2 in
Richtung Monteur.

Shepherd the pressure spring about the
hydraulic piston and fasten it moderate
with a screwwrench SW 17.

701_2J



Hubeinslel Lkappe
(Pos. &)

3 | Linsenschr. DIN 7985-Mex10
hnsche i ] -h,2-A

ze ichi
Montageblatt C {Gr VNG 701
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Bis zu dieser Kante
Hydraulikdél einfillen

Fill in hydraulic
oil up to this edge.

701_3B

Stepseal unten im Gewindedeckel mit Kalibrier-
kolben 12 aufweiten

Hydraulikol bis zur oberen Kante der 0-Ring-

nut einfullen. Anschiieflend mit Katibrierkolben
das Ol mit eimem Hub von 10-20mm eindricken.
Kalibrierkotben wieder entnehmen und ca. 10 Min.
warten bis alle Luftblasen aufgestiegen sind.
Montagevorrichtung schwenken, siehe néchste Seite.

Fill in hydraulic oil up to the

lower edge of the O-ring groove of

the hydraulic housing. Then press in

the oil with a stroke of approx.

10 - 20 mm using an auxiliary

piston. Remove auxiliary piston and

wipe off oil.




Hydraul ikdl bis ober Kante des 0-Rings im
Gewindedeckel nachfullen.

Pneumat ikkolbenstange auf Beschddigungen
kontrotlieren. (Riefen, Kratzer, etc).
Anschlieflend Pneumatikkolben in vorgefettetes
Zylinderrohr einfdhren und zusammen auf das
Griffgehduse aufschrauben. Danach mit Band-
schilssel festziehen.

Insert pneumatic piston in greased
cylinder tube, and insert the
pneumatic piston rod into the orifice
of the hydraulic housing. Please take
care that the pneumatic piston rod is
not damaged. The cylinder tube is
then screw into the orifice. Then
fasten the cylinder tube with a
wrench.

bis zu dieser Kante
Ol nachfillien.

rease female
read of
cylinder tube

'/ 1A
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Align valve on cylinder tube
(see drawing).

Then fasten with cross-slotted
screwdriver.

Start with the screw with
underlying washer.

Ventil ausrichten -siehe Zeichnung- und mit Druck-
luftschrauber anziehen. (zuerst die Schraube mit
der Unterlagsscheibe)

zuerst anziehen

fasten this screw first




Cut hoses to proper length and
stick them on. Use a pair of
tongs with rounded angle.

1. Stick the long black hose
between plastic pin and
valve at the left side of
the valve.

2. Blue hose at the left side.

3. Short black hose at the
right side.

Schlduche auf richtige Lange zuschneiden und
mit Rundspitzzange aufstecken.

1. langerer schwarzer Schlauch zwischen Kunst-
stoffstift und Ventil unter der Schlauch-
tulle durchstecken und links aufstecken,

2. blauer Schlauch links aufstecken.

3. klUrzerer schwarzer Schlauch rechts aufstecken.

langerer schwarzer Schlauch
long black hose
schwarzer Schtlauch

\\\\"3\
N

blauer Schlauch

blue hose

701_3E
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Schlauchabdeckung Gber die Schlauche
legen und in das Griffgehduse stecken.

Place hose covering over the
hoses and insert it into the
hydraulic housing.




Vent ilabdeckung Uber das Zylinderrohr in die
Schlauchabdeckung einstecken. Danach Zahnsche iben
und Linsenkopfschrauben in die Ventilabdeckung
einlegen und mit Druckluftschrauber festziehen.

Insert valve casing over the
cylinder tube in the hose covering.
Then fasten valve casing by
fastening the oval-head screws with
a cross-slotted screwdriver.

701_3G



Gewinde M52x2 am Griffgehause einfeftten und
Hubeinstel tkappe bis auf den Anschlag auf-

schrauben.
Anschliefend Montagevorrichtung schwenken

Thread M52x2 at the hydraulic
housing must be greased. The
stroke adjusting cab must be
screwed until the hydraulic
housing.

A »
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The thread of the front sleeve Vordere Hilse am Gewinde einfetten und mit

Gabelschlissel SW 22 einsch ben.
must be greased ans screwed AnSCh I ieBend Montagevor T ichiung. sthwenken,
with a wrench SW 22 into the Gerat senkrecht nach unten.

hydraulic housing.

Gewinde einfetten

thread greased

'(

K Y
9\,\,@}?}?\}\»
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Blindstopper am Gewinde einfetten und mit
Steckschlisse SW 5 einschrauben.

Anschlieflend Sicherheitsventil einschrauben.
Einstellung auf max. 8bar Luftdruck.
Gewindestift im Griffgehduse einschrauben bis
er bundig mit der aufleren Kunststoffschale ist.
Danach einen leichten Hammerschlag auf den Ge-
windestift, damit sich die Spitze in das Zy-
linderrohr klemmt.

Montagevorrichtung schwenken, Vordere Hilse
senkrecht nach unten.

Gewindestifft

701_4C
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The thread of the plug R 1/8" must be greased and
screwed with a stickwrench SW5, into the valve.
The safety valve must be screwed into the valve.

It must be justify on maximum 8 bar air pressure.
The threadpin must be screwed into the hydraulic
housing.

Thereafter a lightly punch with a hammer on the
threadpin, that way the threadpin is deadlock in

the cylinder tube.

threadpin




Olablafischraube leicht 6ffnen (nicht zu weit
herausdrehen) bis kein Ol mehr nachflient.
Anschliefend Uberflissiges Ol mit einem Tuch
abwischen.

Slightly open oil-releasing screw

(do not open too far) until more oil

flows out. Then wipe off excessive ol
with a cloth.

hier teicht
6ffnen

here

slightly open

-~

701_4D



Gerdt der Montagevorrichtung entnehmen und an
die Druckluftleitung anschlieflen um die Dreh-
zahl zu testen.

Rechtslauf ca. 1000 1/min

Linkstauf ca. 2000 1/min

Remove the VNG-tool from the assembly device and
affiliate it at the air pressure to test the

revs.
right rotary: about 1000 I/min
left rotary: about 2000 I/min

701_4E
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