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1. Bestimmungsgemale Verwendung

Das Setzgeréat darf nur fir das Verarbeiten von Blindnieten nach beiliegenden Angaben
verwendet werden. Die Blindniete im rechten Winkel zur Bauteilebene setzen.
Den Setzkopf beim Setzen des Blindniets fest an das Werkstiick andriicken.

2. Vor der Inbetriebnahme

Der mitgelieferte Stiftauffangbehédlter ist je nach Typ auf das Setzgerat aufzuschrauben
oder aufzustecken.

Das richtige Mundstiick (die Wechselmundstiicke befinden sich im Boden des Setzgeréa-
tes, die BlindnietgréRenangabe befindet sich auf dem Sechskant) in die vordere Hulse,
unter Zuhilfenahme eines Maulschlissels (SW 11 oder SW 13, typenabhéngig) ein-
schrauben.

Es ist eine sichere/feste Verbindung zum Druckluftnetz (6-7 bar) herzustellen. Der kun-

denseitige Druckluftschlauch ist Uber eine geeignete Kupplung mit dem Ventil des
Setzgerates (1/8“, am Gerateboden rechts/links oder unten) zu verbinden.

3. Sicherheitshinweise A

. Achten Sie auf eine sichere/feste Verbindung zum Druckluftnetz.

. Das Setzgerat ist nur fur die bestimmungsgemafe Verwendung einzusetzen.

. Das Setzgerat darf nicht als Schlagwerkzeug genutzt werden.

. Das Setzgerat ist nur fur die in der beiliegenden Tabelle angegebenen
Blindnietabmessungen zu verwenden.

. Ein Betrieb des Setzgerate Uber max. 7 bar ist untersagt.

. Richten Sie das Setzgerat niemals auf andere Personen.

. Tragen Sie eine Schutzbrille und Gehérschutz beim Arbeiten.

. Die Druckluftanschlisse sind regelmafig auf festen Sitz zu prifen.

. Trennen Sie das Setzgerat bei Wartungsarbeiten vom Druckluftnetz.

. Benutzen Sie das Setzgerat nie ohne Stiftauffangbehélter.*)

. Benutzen Sie das Setzgerat nie in expositionsgefahrdeten Raumen.

. Es sind nur Original-Ersatzteile zu verwenden.

. Reparaturtatigkeiten sind nur von qualifiziertem Personal durchzufiihren.

*) gilt fur Setzgerate mit Stiftabsaugung (Nachzeichen A)



4. Wartungstatigkeiten

A) Spannbacken

Entfernen Sie die vordere Hillse mit einem geeigneten Maulschliissel (siehe Darstellung).
Schrauben Sie die Spannhiilse mit den geeigneten Maulschlisseln von dem
Zwischenstuck ab. Die nun zugénglichen Spannbacken reinigen und auf Beschadigungen
an den Zahnen untersuchen (ggf. austauschen). Die Spannbacken nur auf den

Ruckseiten fetten. In umgekehrter Reihenfolge wieder montieren.

BZ 9 - BZ 101 RS: SW 22 mm
BZ 102 A: SW 22 mm

BZ 121A,BZ122A

BZ 221A: SW 24 mm

oL €

BZ9 : SW 15 + 14 mm
BZ11A : SW 15+ 14 mm
BZ 101 : SW 15+ 14 mm
BZ 101A : SW 15+ 14 mm

BZ 101RS :SW 15+ 14 mm

BZ 102A
BZ 121A,
BZ 122 A
BZ 221A

z

BZ 102 A
BZ 121A,
BZ 122 A
BZ 221A

:SW 15 + 14 mm

:SW 17 + 17 mm
:SW 17 + 17 mm

71,5-72 mm

76,5 mm
155 mm
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(D> AulRenseite Fett
Outside Grease
(B> Extérieur Gras
(B La parte delantera grasa
D Usare grasso per la parte esterna
@D Buitenzijde Vet
(S Utsidan fett
(D Fett utvendig
(@K Fedt udvendigt
&P Ulkopuolelle rasvaa
(PD Smar na stronie zewnetrznej
D) (R Dis kismina yag

O G

BZ 9 - BZ 101 RS: SW 11 mm
BZ 102 A: SW 11 mm

BZ 121A,BZ 122 A,

BZ 221A: SW 13 mm

ol

BZ 102 A: SW 15 mm
BZ 122 A: SW 17 mm




B) Messung des Setzhubes
Jedes Setzgerat verflgt Gber einen fest eingestellten Setzhub (siehe Tabelle).

Entfernen Sie die vordere Hilse mit einem geeigneten Maulschliissel. Messen Sie das
MalR zwischen Vorderkante Spannhiilse und Hydraulikgehause.

Betéatigen Sie den Ausloser (Achtung: Bewegung des Hydraulikkolbens) und halten
Sie den Ausléser gedriickt. Messen Sie erneut das Maf} zwischen Vorderkante
Spannhulse und Hydraulikgehéuse. Die Differenz (s) der beiden Messungen ergibt
den Setzhub. Der Setzhub der Setzgerate ist der Tabelle zu entnehmen. Ist der
gemessene Setzhub kleiner als der in der Tabelle angegebene, so muss Hydraulikdl
nachgefillt werden.




C) Hydraulikdl nachftllen
Zum Lieferumfang gehort eine Einheit Hydraulikél, eine Spritze und ein Messingadapter.

Trennen Sie das Setzgeradt von dem
Druckluftnetz (nicht bei BZ 102 A* und BZ
122 A*). Entfernen Sie die Olnachfiill-
schraube mit einem Schlitzschrauben-
dreher. Ziehen Sie Hydraulikél mit der
Spritze auf. Schrauben Sie den Mes- |__‘
singadapter in die Position der Schlitz- (= /
schraube handfest ein. Stecken Sie die !'3'

Spritze fest in den Messingadapter. |2

Dricken Sie maRig Hydraulikdl aus der

Spritze in das Setzgerat. Warten Sie eini- A
ge Minuten und wiederholen Sie das |
Eindricken. Steigen keine Luftblasen
mehr in der Spritze auf (Spritze mehrma-
lig leichtes Hochziehen und Eindriicken),
ist die Spritze und der Messingadapter
wieder zu entfernen und die
Schlitzschraube (Achtung der O-Ring
muss vorhanden und unbeschéadigt sein)
wieder einzuschrauben.

Messen Sie den Setzhub wie unter B)
beschrieben.

Achtung: Olverlust bzw. eine Verringerung des Setzhubes zeigt eine
Undichtigkeit im Hydrauliksystem. Eine mdglichst zeitnahe Wartung im Service
sollte angestrebt werden.

Druckluft in Grundstellung/ vorne gehalten. Es ist unter allen Umsténden zu
vermeiden, dass der Ausldser bei den beschriebenen Tatigkeiten betétigt wird.
Herausspritzendes Hydraulikdl! Tragen Sie eine Schutzbrille!

Aus Sicherheitsgriinden ist es von Vorteil den Ausléser auszubauen. Hierzu
muss lediglich der sichtbare Stift herausgedriickt werden.

*) Die Hydraulikkolben der Setzgerate BZ 102 A und BZ 122 A werden durch



D) Filterdruckminderer

Die Setzgerate sollten mit einem Filterdruckminderer betrieben werden. Dieser
Filterdruckminderer vermindert Teile der Wartungstatigkeiten und verlangert die
Lebensdauer der Setzgerate.

Blindnietsetzgerate sollten grundsatzlich mit sauberer und trockener Druckluft betrieben
werden.

5. Nachzeichen A in der Typenbezeichnung

Die Setzgerate BZ welche mit A enden verfligen tiber eine Absaugung. Diese kann umge-
stellt werden von Intervall- auf Permanentstiftabsaugung.

T

BZ 11A
BZ 101A
BZ 101 RS
BZ 102 A
BZ 121A
BZ 122 A
BZ 215 A
BZ 221A A

5 sec




6. Besonderheiten BZ 102 A/ BZ 122 A

Die Setzgerate BZ 102 A und BZ 122 A sind mit einem Siebfilter ausgerustet. Dieser
filtert den moglichen vorhandenen Schmutz aus der Druckluftleitung und erhéht somit
Wartungsintervalle und vermindert frihzeitige Reparaturen. Der Siebfilter entbindet
nicht von dem Einsatz eines Filterdruckminderers.

Der Siebfilter kann unter Zuhilfenahme eines Innensechskantschliissels entfernt und
dann gereinigt werden.

& >




Der Lieferumfang der Setzgerate BZ 102 A und BZ 122 A enthalten unter anderem
eine Abschlusskappe und einen Stiftauffangbehalter.

Das BZ 102 A und BZ 122 A kann durch die Verwendung der Abschlusskappe somit
auch in beengten Anwendungen genutzt werden.

Wird in engen Raumverhéltnissen genietet, ist der Stiftauffangbehdlter durch die
Abschlusskappe auszutauschen.

Zu beachten ist, dass der abgerissene Nietdorn bei Verwendung der Abschlusskappe
nach vorne aus dem BZ 102 und BZ 122 A herausgeschittelt wird.

Bei Einsatz der Abschlusskappe ist die Stiftabsaugung (siehe Punkt 5) abzustellen.

7. Mogliche Stoérungen und deren Behebung

Stdrung Grund
Der abgerissene Nietdorn wird nicht abge- - falsches Mundstiick
saugt. - Absaugrohr verstopft
Der abgerissene Nietdorn sitzt zwischen - falsches Mundstlick
den Spannbacken fest (verklemmt) - Spannbacken verschmutzt
Der abgerissene Nietdorn wird aus dem - Stiftauffangbehalter fehlt
Mundstiick nach vorne herausgeblasen. - Stiftauffangbehalter zu voll

- Vakuumdiise verstopft
- Absaugrohr verstopft
- O-Ring auf dem Zwischenstiick defekt

Der Blindniet wird nicht (in einem Hub) - Spannbacken verschlissen oder verschmutzt
gesetzt. - Verlust von Hydraulikol
- zu geringer Betriebsdruck




8. Daten-Tabelle

[E—
(s

A

e

BZ9 BZ 101 BZ 101A BZ 102A BZ 121A BZ 122A | BZ221A

7P 5-7bar | 5-7bar | 5-7bar | 5-7bar [ 5-7bar | 5-7bar| 5-7 bar

aJE=w=f | 6700N | 11.000N | 11.000N | 11700 N | 18.000 N | 17800 N | 20.000 N

12 mm 17 mm 17 mm 18 mm 21 mm 25 mm 30 mm

081 191 2,21 241 351 351 541

‘_:__ : ‘_‘__, 1,5 kg 1,8 kg 2,0 kg 1,7 kg 2,5 kg 2,2kg 3,1 kg
L 179 mm | 206 mm | 305 mm | 287 mm | 310 mm | 310 mm | 345 mm
H 240 mm | 310 mm | 310 mm | 310 mm | 340 mm | 353 mm | 340 mm

—OHW| = 120 120 120 120 120 120
ﬂ V 21,5 215 21,5 215 23 23 23

X 75 86,5 86,5 86,5 72 72 72

g G 20 920 20 20 109,5 109,5 130

1
]Eﬂy 24..5mm|24..5mm|[24..5mm|24..5mm| 4..8mm | 4.8mm |[4,8...8mm
Dmin-Dmax

|
GE“:v 2,8 mm 3,2 mm 3,2 mm 3,2 mm 4,0 mm 4,0 mm 4,0 mm

dmax
() G E G EGEEGEEGEEXS
, S B N s i Nl B Nl B Nl B
=l
o — 174" 14" 14" 14" 14" 14" 14"

6 45E/50C | 45E/50C (4,56 E/50 C|4,5E/50 C|4,5E/50 C |4,56 E/50 C| 4,5 E/50 C

~|~-]alolo|o|o
&.l-|l-|lalalaola|a

)))O((( <88 dB(A)|<93 dB(A)[ <93 dB(A)|< 93 dB(A)|< 97 dB(A) |< 97 dB(A)| < 96 dB(A)

! - 0,89 m/s? | 0,77m/s?| 0,77m/s? | 0,53m/s? | 1,37 m/s? | 1,37 m/s? | 1,65 m/s?




9. Lieferumfang

Setzgerat, Karton, Wechselmundstiicke im Gerateboden, eine Einheit Hydraulikdl,
Spritze und Messingadapter zum Nachfillen des Hydraulikéls, einem zusétzlichen
Satz Spannbacken, ein zusatzlicher Stiftauffangbehélter und die vorliegende
Bedienungsanleitung.

Bei BZ 215 A und BZ 221 A gehort nur ein Stiftauffangbehalter zum Lieferumfang.

10. Sonderzubehor / Erweiterungen

Als Sonderzubehdr/Erweiterung ist erhéltlich:

. Verlangerte Mundstiicke

. Verlangerte vordere Hilsen

. Winkelnietkopfe

. Geréatehalter

. Prozessuberwachung DMSD (Kraft-, Weg- und Nietdorniiberwachung)
. Prozesskontrolle Poka-Yoke (Andruck- und Nietdornkontrolle)

. Blindniet-Zufuhrtechnik

. Stiftableitungsadapter, inkl. Stiftableitungsschlauch max. 3m

. GroRer Stiftauffangbehélter

. Injektor zur Steigerung der Absaugleistung beim Stiftableitungsschlauch
. Filterdruckminderer

. Balancer zur Gewichtsentlastung

Sprechen Sie mit uns, wir I6sen lhre Anwendungsprobleme!

11. Allgemeines

Diese Bedienungsanleitung, Wartungs-bzw.Reparaturanleitungen, Schnittzeichnungen
und Stucklisten der Setzgerate sowie Kontaktadressen finden Sie auf unserer
Homepage.

www.honsel.de

Technische Anderungen vorbehalten!



12. Garantie

Unsere Setzgerate sind fiur den Einschichtbetrieb und die Verwendung von
Blindnieten gemafld des in der Bedienungsanleitung und den technischen Daten
beschriebenen Abmessungs- und Materialbereichs ausgelegt. Es gilt eine Gewabhrleis-
tungsfrist von 24 Monaten nach Lieferung.

Die Setzgerate bendtigen zum stoérungsfreien Betrieb eine regelméaRige Wartung, es
ist auf saubere und trockene Druckluft zu achten.

Ausgeschlossen von Mangelanspriichen sind Verschlei3teile (Spannmechanismus,
Dichtungen, Federn etc.) sowie die Behebung von Schaden infolge unsachgemafer
Verwendung.

Werden an den Setzgeréaten, ohne unser Einverstandnis, Anderungen vorgenommen
oder die Setzgerate Uber die angegebenen Mafle beansprucht, erlischt der
Garantieanspruch.



12. CE-Konformitatserklarung

BZ9

L HONSEL

BZ 101
BZ101 A BZ121A

BZ101 RS BZ 122 A VNG 701
BZ102A BZ221A VNG 801
VNG 802

\

[ Geréusch-/Vibrationsinformation

)

D)

[ Informatie over geluid en vibratie

Messwerte ermittelt entsprechend prEN 1SO 15744:1999 und EN
28662-1. Der A-bewertete Schalldruckpegel des Setzgerates ist typi-
scherweise kleiner als 80dB(A). Der Gerauschpegel beim Arbeiten
kann 85 dB(A) uberschreiten. Gehdrschutz tragen. Angegebener
Schwingungskennwert nach EN 120967]. Die Hand-Arm-Vibration ist
typischerweise niedriger als 2,5 m/s2.

[ Noise/vibration information @]
Measured values were determined according to prEN ISO
15744:1999 und EN 28662-1. Typically the A-weighted acoustic
pressure level of the riveting tool is less than 80 dB(A). The noise

level when working can exceed 85 dB(A). Wear ear protection. The
vibration value is specified in conformance with EN 12096 . Typical

Meetwaarden bepaald volgens prEN ISO 15744:1999 en EN
28662-1. Het A-gewaardeerde geluidsdrukniveau van de klinkma-
chine bedraagt tyipisch minder dan 80dB(A). Het geluidsniveau
tijdens gebruik kan hoger zijn dan 85 dB(A). Draag gehoorbescher-
mers. Aangegeven trillingskengetal volgens EN 12096]. De hand-

arm-vibratie is typisch geringer dan 2,5 m/s2

Stoj-/vibrationsinformation @]
Malevasrdier beregnet i overensstemmelse med prEN 1SO 15744:
1999 og EN 28662-1. Seetapparatetes A-vurderede lydtryksniveau
er typisk mindre end 80dB(A). Stgjniveauet under arbejdet kan

overskride 85 dB(A). Beer hgreveern. Den angivne vibrationsvaerdi
er fastslaet iht. EN 12096 7]. Hand-arm-vibrationen er typisk lavere

hand/arm vibration is less than 2.5 m/s2

( Bruits et vibrations
Valeurs de mesure obtenues selon prEN ISO 15744:1999 et EN
28662-1. La puissance psophométrique de I'appareil est en général
inférieure a 80 dB (A). Pendant le fonctionnement, le niveau acou-
stique peut dépasser 85 dB (A). Se munir d'une protection auditive.
Indice de vibration indiqué selon EN 12096 ﬁ La vibration de

l'avant bras est en général inférieure a 2,5 m/s2.
(E))

[ Informacion sobre ruidos y

vibraciones
Los siguientes valores se han determinado en conformidad con
las normas prEN ISO 15744:1999 y EN 28662-1. El nivel de presi-
6n acustica ponderado A de la remachadora es normalmente
menor de 80 dB(A). Durante el manejo de la herramienta, el nivel
de ruidos puede superar 85 dB(A). Hay que utilizar protectores
para los oidos. El valor caracteristico de vibracion se ha determi-
nado segtin EN 12096 1. La vibracion en la mano y el brazo es
normalmente menor de 2,5 m/s2.

[ Informacdes sobre ruido e vibracdes ®J

Valores de medicao determinados de acordo com prEN ISO
15744:1999 e EN 28662-1. O nivel de presséo acustica avaliado A
do aparelho de aplicagéo é tipicamente inferior a 80dB(A). O nivel
de ruido durante o trabalho pode exceder os 85 dB(A). Usar pro-
tectores acusticos. Valor de referéncia da oscilagéo indicado con-
forme EN 12096 ]. A vibragdo da mao e do brago é tipicamente
inferior a 2,5 m/s2.

[ Informazioni sulla rumorosita e

sulla vibrazione

| valori di misurazione sono stati rilevati in conformita alle norme
prEN 1SO 15744:1999 e EN 28662-1. La misurazione A del livello
di pressione acustica della rivettatrice & in genere inferiore a
80dB(A). Durante la lavorazione il livello di rumorosita puo anche
superare 85 dB(A). Utilizzare cuffie di protezione. Valore di vibra-
zioni indicato ai sensi di EN 12096? Le vibrazioni sulla parte
mano-braccio sono in genere inferiori a 2,5 m/s2

BZ9 a=0,89 m/s> K=0,08 m/s* sr=0,048
ﬁ BZ 101 ,77 m/s* K= 0,03 m/s’ ,017
BZ 101 A ,77m/st K= 0,03 m/s? 017
BZ 102 A ,53 m/s>  K=0,11 m/s ,069
BZ121A =1,37 m/s* K=0,27 m/s* ,163
BZ122A a=0,9 m/s* K=0,09m/s* sr=0,54
BZ221A a=1,65m/s* K=0,37 m/s* ,224
VNG 701  a=0,56 m/s* K=0,03 m/s* sr=0,02
VNG 801 ,62m/s? K= 0,37 m/s* ,23
VUNG 802 a=0,64m/s> K=0,02m/s* sr=0,011

end 2,5 m/s2.

[ Ljud-/vibrationsdata

Matvarden har tagits fram pa grundval av prEN ISO 15744:1999
och EN 28662-1. Nitpistolens typiska A-vagda ljudtrycksniva ar
mindre an 80 dB(A). Vid arbete kan ljudnivan overskrida 85 dB(A).
Anvand hérselskydd. Angivna vibrationsvarden enl. EN 120967}

Typisk vibration i hand/arm ar mindre an 2,5 m/s2.

Maleverdier funnet i samsvar med prEN ISO 15744:1999 og EN
28662-1. Maskinens A-bedgmte lydtrykkniva er lavere enn
80dB(A). Lydnivaet ved arbeid kan overskride 85 dB(A). Bruk hear-
selvern. Oppgitt svingningsverdi iht. EN 120967, Hand-arm-vibras-

jonen er lavere enn 2,5 m/s2.
EN)

[ Melu-érindtieto

Mitta-arvot annettu standardien prEN ISO 15744:1999 ja EN
28662-1 mukaan. Asennustyokalun A-luokan melutaso on yleensa
alle 80 dB (A). Tyoskenneltaessa melutaso saattaa ylittaa 85 dB
(A). Kayta kuulonsuojaimia. lImoitettu tarinapaasto vastaa stan-
dardin EN 12096 vaatimuksia {[. Kasivarren tarina on yleensa alle

2,5 m/s2.
MamioTwan Ty TPy JETPRong olppuva P To axebiou

mporimou prEN 1SO 15744:1999 km 1o mipétumo EN 28662 1.
H ol HE TV An A ipr g
aTabung me 1§ Wieon g Tou Epyah £ivan pIKp
and 80dB(A). H ordbun BoplPou kard v Aomoupyia pnoptf
va umepfel Ta 35 dBu‘-\} Popdre wraoTibzg. Anhopévn

Tk} Tipr & pe EN 12086 ). H

xc:pakmpmlm Sdvnan xeplod Bpaxlovu eivan pikpdrepn amd

2,5 mis?,
Giiriilta ve titresim 6nleme
hakkinda bilgi

Olglm degerleri PrEN ISO 15744:1999 ve EN 28662-1'e gore

. Birl A sinifina dahil gOraita
sewyasl  tipik olarak 80dB(A) degerinden disiktir. Galisma
sirasinda guriith seviyesi 85 dB(A) degerini agabilir. Koruyucu
kulaklik takiniz. Belirtilen titresim referans dederi EN 12096\'5
gore 1}, Elde/kolda meydana gelen titresim tipik olarak 2,5 m/s’
dederinden diglktir,

Stoy-/vibrasjonsinformasjon

MAnpoyopieg yia 86pubo
Ka1 SovhoEIg

/




@ € Konformitétserkldrung @j

[c € Konformitetserklzering

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die Setzgerate fiir
Blindniete und Blindnietmuttern mit den folgenden Normen oder
norminativen Dokumenten Ubereinstimmen: DIN EN 792:1:2001,
geman der Maschinenrichtlinie 98/37/EG

Vi erkleerer pa eget ansvar, at sestapparaterne for blindnitter og
blindnittemetrikker stemmer overens med falgende standarder
eller normative dokumenter: DIN EN 792-1:2001, i henhold til
maskindirektiv 98/37/EF.

[c € Declaration of conformity

@)

[c € Férsékran @]

We hereby declare at our own responsibility that the installation
tools for pop rivets and pop rivet nuts conform to the following
standards or standardization documents: DIN EN 792-1:2001,
according to the provisions of Machine Guidelines 98/37/EEC.

Vi intygar och ansvarar for att dessa pistoler for blindnitar och
blindnitmuttrar éverensstammer med foljande standarder eller
normativa dokument: EN 792-1:2001 enligt maskindirektiv
98/37/EG

P

[c € Déclaration de conformité

[c € Erklzering av ansvarsforhold

Nous déclarons sous notre unique responsabilité que les appa-
reils de pose pour rivets aveugles et écrous borgnes sont en
conformité avec les normes ou documents normalisés suivants :
DIN EN 792-1:2001 conformément a la directive sur les machi-
nes 98/37/CE.

[c € Declaracion de conformidad

CE)

Vi erkleerer under allminnelig ansvar, at settemaskinene for
blindnagler og blindmutre stemmer overens med falgende nor-
mer eller normative dokumenter: DIN EN 792-1:2001, i henhold
til EUs maskindirektiv 98/37/EF.

c Todistus
standardinmukaisuudesta

EIN)

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad la conformi-
dad de las remachadoras para remaches ciegos y tuercas de
remache ciego con las siguientes normas y documentos norma-
tivos: DIN EN 792-1:2001, segun la Directiva Europea para
maquinaria 98/37/CE

Vakuutamme, etta valmistamamme kierreniittien ja kierrenitti-
mutterien asennustyokalut vastaavat seuraavien standardien ja
standardoimisasiakirjojen vaatimuksia: DIN EN 792-1:2001,
EU:n konedirektiivin 98/37/EY mukaisesti.

[c € Declaracao de conformidade

)

[c € AnAwon oupbatikotnTog ]

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que os apa-
relhos de aplicacéo de rebites cegos e porcas para rebites
cegos cumprem as seguintes normas ou documentos normati-
vos: DIN EN 792-1:2001, de acordo com as disposicbes das
directivas de maquinas 98/37/CE

Wil UTTCORU W 71 10 GEAAEND (AT i aoahdiic
Tous o o) pdSa kol U SvTOmoKpivGVION 090

e ¥ TR AT t i NN
P T92-1 200, Sipeauures pa Bege Ofppa ot Topsfoudiog
HILAA Koy e jmperans

[c € Dichiarazione di conformita

D)

[c € Dichiarazione di conformita

Assumendo la piena responsabilita, dichiariamo che le rivettatrici
per rivetti ciechi e dadi da rivetto cieco sono conformi alle
seguenti normative o documenti normativi: DIN EN 792-1:2001,
ai sensi della Direttiva macchine 98/37/CE.

[c € Konformiteitsverklaring @]

Wijj verklaren geheel voor eigen verantwoording dat de klinkma-
chines voor popnagels en blindklinkmoeren in overeenstemming
zijn met de volgende normen of normatieve documenten: DIN
EN 792-1:2001, overeenkomstig machinerichtlijn 98/37/EG

[11] ek BN A pirak ilrees 50
peErgin e e percin sosunian kn by ohazlann
5-30ndkakd morrrilara weia i Begkd cden dokilnankar
eryun chiugunu Leyws sabsaic. DI EM 700-1 2004, S3ETAT
Kakine Ciseldf e mygun clarak
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Deutschland:

VVG
Befestigungstechnik
GmbH & Co.
HaberstraRe 29

24537 Neumiinster
Postfach 2752

24517 Neumiinster

Tel. +49(0) 4321/967171
Fax +49(0)4321/967196

Frankreich:

Honsel s.a.r.l.

20, rue du Lhotaud
Boite Postale 1
F-25560 Frasne

Tel. +33(3) 381498946
Fax +33(3)381498947

VVG France s.a.r.l.
20, rue du Lhotaud
Boite Postale 1

F-25560 Frasne

Tel. +33(3) 381498900
Fax +33(3) 381498699

Belgien:
Combori N.V.

Blancefloerlaan 181
B-2050 Antwerpen
Tel. +32(0)3/210121
Fax +32(0)3/2195804

Danemark:

0OJD Trading ApS
Lerbaekvej 16 + 18
DK-2680 Solroed Strand
Tel. (+45) 53141428
Fax (+45) 53 14 64 78
e-mail: ojd @ojd.dk

Finnland:

Oy Mercantile AB
Mercantile Pultti
Hakkilankaari 2
SF-01380 Vantaa

Tel. + 3589 34501
Fax + 3589 873 3662

Niederlande:

Borstlap B.V.
Postbus 50 34
NL-5004 EA Tilburg
Tel. +31(0) 13/5941234
Fax +31 (0) 13/56941212

Norwegen:

Tingstad AS
Stalfjeera 17
Kalbakken
Postboks 83
N-0902 Oslo

Tel. +47/22169400
Fax +47/22164583

Italien:

Unicom SRL
Rappresentanze
Industriali

Via Arona, 37

1-10145 Torino

Tel. +39 (0) 117716090
Fax +39 (0) 117716127

Polen:

PHU Marsel BIS
Marek Chlebosz

UL. Soldka 16 d
PL-80299 Gdansk

Tel. +48(0)58-5500700
Fax +48(0)58-5500700

Schweiz:

Airproduct AG
Bremgartenstrasse 31
CH-8966 Oberwil-Lieli
Tel. +41(0)566339633
Fax +41 (0) 566339638

Tiirkei:

Gunmak
Kompresor ve Makina
Sanayi veTicaret A.S.

PerpaTicaret Merkezi Kat. 9

No. 1354

TR-80270 Okmeydani-
Istanbul

Tel. +90(0) 2122215510
Fax +90(0) 2122215509

Siidafrika:

Hyper Pneumatics
Postbox 10499

Linton Grange

ZA-6015 Port Elizabeth
Tel. +27(0) 413604686
Fax +27 (0) 413606255

USA:

Global Techsol
2400 E. Main Street
Suite 103 # 311
USA-St. Charles

IL 60175

Tel. +1(630)2581879
Fax +1(630)5131861
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Honsel Umformtechnik GmbH
Westicker Stral3e 46 - 52

58730 Frondenberg/Ruhr
Deutschland

fon
fax

+49 (0) 2373 755 0
+49 (0) 2373 755 600

info@honsel.de
www.honsel.de
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